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Nazvoslovi, pouzité zkratky a souvisici citované dokumenty

Nazvoslovi

Dodavatel

Jakost
Kontrola

Odbératel

Oprava

Produkt

Smlouva

UdrzZovatelnost

Zkouska

Zivotnost

Par

Pouzité zkratky:

ACR
CSN
KCM
PE
TS-MOP
NCAGE
NSN
RN

MO
MPO
MZP

osoba (fyzicka i pravnickd), kterd vyrabi, dodava nebo jen navrhla produkt, a
v pfipadech stanovenych nafizenim vlady téz osoba, kterd sestavuje, bali,
zpracovava, nebo oznacuje produkt, za ktery odpovidd podle zakona ¢.
22/1997 Sb., a ktery hodla uvést na trh pod svym jménem.

stupeni splnéni pozadavkll souborem inherentnich znakd.

oveéfovani shody meéfenim, pozorovanim, zkousenim nebo srovnavanim
vyznamnych charakteristik objektu.

organiza¢ni celek rezortu Ministerstva obrany u kterého se bude produkt
pouzivat, nebo ktery je smlouvou urcen k pievzeti zbozi, nebo organizacni
celek, v némz je zarazen zpracovatel TS-MOP.

fyzicky zasah provadény za Gcelem obnovy pozadované funkce nebo vzhledu
produktu, ktery nevyhovuje pozadavkiim stanovenym v TS-MOP.

plati definice uvedena v CSN EN ISO 9000, aviak pro G&ely téchto TS-MOP
se jedna o vyrobky, sluzby nebo materidly patfici do majetkového uskupeni
2.1 (material osobniho pouZziti).

obchodné zavazkovy vztah ve smyslu platného pravniho ptedpisu uzavieny
mezi kupujicim a prodéavajicim.

schopnost objektu v danych podminkach pouzivani setrvat ve stavu nebo se
vratit do stavu, v némz muze plnit pozadovanou funkci, jestlize se udrzba
provadi v danych podminkach a pouzivaji se stanovené postupy a prostiedky.
stanoveni (hodnoty) jednoho nebo nékolika znaki podle urcitého postupu.
schopnost vyrobku plnit pozadovanou funkci v danych podminkéch pouzivani
a udrzby do dosazeni mezniho stavu.

oznaceni jednotky mnozstvi vyrobku (par obsahuje 2 ks tzv. pllpary obuvi
stejného provedeni a velikosti; které jsou spolu sepnuty a tvoii jednu
manipulaéni jednotku).

Armada Ceské republiky

Ceska technicka norma

Katalogové ¢islo majetku

polyethylen

Technicka specifikace materialu osobniho pouziti
kod NATO pridéleny vyrobcei a dodavateli
skladové ¢islo NATO

referencni Cislo

Ministerstvo obrany

Ministerstvo priimyslu a obchodu
Ministerstvo zivotniho prostiedi



Souvisici dokumenty
Zikon ¢. 89/2012 Sb.,
Zikon ¢. 137/2006 Sb.,
Zikon ¢. 219/1999 Sb.,

Zakon ¢. 309/2000 Sb.,

Zakon ¢. 412/2005 Sb.,

Zakon ¢. 634/1992 Sb.,
Zikon ¢. 22/1997 Sb.,

Zikon ¢. 102/2001 Sb.,

Zikon ¢. 185/2001 Sb.,
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obcansky zakonik, ve znéni pozdéjSich predpist

o vetejnych zakazkach, ve znéni pozdéjsich predpist

o ozbrojenych silach Ceské republiky, ve znéni pozdgjsich
ptedpisi.

o obranné standardizaci, katalogizaci a statnim ovéfovani
jakosti vyrobk a sluzeb urcenych k zajiSténi obrany statu a o
zmén¢ zivnostenského zdkona, ve znéni pozd¢jSich predpist

o ochrané¢ utajovanych informaci a o bezpecnostni
zpusobilosti, ve znéni pozdéjsich predpist.

o ochrané spotiebitele, ve znéni pozd&jsich predpist

o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni
nekterych zakonil, ve znéni pozdéjSich predpist

0 obecné bezpecnosti vyrobkl a o zméné nékterych zakoni, ve
znéni pozdéjsich predpist

o odpadech a o zméné nékterych dalSich zakont, ve znéni
pozd¢jsich predpisii

Narizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) ¢. 1007/2011 o nazvech textilnich vldken a

Vyhlaska MO ¢. 5/2001 Sb.,

Vyhlaska MZP &. 383/2001 Sb.,

Normativni vynos MO 22/2015

(:JSN EN ISO 9001
CSN EN ISO 9000
CSN EN ISO/IEC 17025

(:JSN 79 5600
CSN 79 5790
CSN EN 12746

CSN EN 12747

CSN ISO 9407

CSN 80 2151

CSN 79 5607

CSN EN ISO 20344

CSN EN ISO 20345

CSN EN ISO 13287/rezim C

souvisejicim oznacovani materidlového slozeni textilnich
vyrobkll a o zruSeni smérnice Rady 73/44/EHS a smérnic
Evropského parlamentu a Rady 96/73/ES a 2008/121/ES

kterou se stanovi nalezitosti katalogiza¢ni dolozky, vzory
tiskopisi  zddosti, ozndmeni a ptehledd souvisejicich
s katalogizaci a vzor osvédCeni o zpuUsobilosti zpracovavat
navrh katalogiza¢nich dat o vyrobku

o podrobnostech nakladani s odpady, ve znéni pozdéjsich
predpist

Technické specifikace materialu osobniho pouziti.

Systémy managementu kvality — Pozadavky

Systémy managementu kvality — Zakladni principy a slovnik
Posuzovani shody — Vseobecné pozadavky na zpisobilost
zkuSebnich a kalibra¢nich laboratofi.

Obuv - Pozadavky a metody zkouSeni.

Obuv — pfijatelné odchylky

Obuv — ZkouSeni napinacich a podSivkovych stélek —
Absorpce a desorpce vody.

Obuv — Zkouseni napinacich stélek — Odolnost proti odirani
Velikosti obuvi. Méfeni a oznacovani. Systém Mondopoint
Sijacie nite. Spole&né ustanovenia.

Skusanie obuvi. Kondicionovanie obuvi.

Osobni ochranné prostredky — Metody zkouseni obuvi.

Osobni ochranné prostfedky — Bezpe¢nostni obuv

Osobni ochranné prostitedky — Obuv. Metoda zkouseni
odolnosti proti uklouznuti.



ISO 2023

CSN EN ISO 3376
CSN EN 1SO 2589
CSN EN ISO 11640
CSN EN ISO 3377-2
CSN EN ISO 5402-1

CSN 621405, metoda B
CSN EN ISO 868

CSN IS0 37

CSN 62 1466

CSN 80 0890

CSN EN ISO 5084
CSN EN 12127

CSN EN ISO 12947-2

CSN EN ISO 13934-1

CSN EN 29073-1
CSN EN 29073-3
CSN EN ISO 105-A01
CSN EN 20105-A02
CSN EN 20105-A03

CSN EN ISO 105-E04

W

CSN EN ISO 4045
CSN EN ISO 17075

CSN EN ISO 17226-2
CSN EN ISO 14184-1

(:JSN EN ISO 3071
CSN EN ISO 15586
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Rubber footwear — Lined industrial vulcanized — rubber boots
- Specification. Gumova obuv. Obuv z vulkanizovaného
kaucuku s podsSivkou pro primyslové pouziti.

Usné — Fyzikdlni a mechanické zkousky — Stanoveni pevnosti
v tahu a prodlouzeni.

Usné — Fyzikélni a mechanické zkousky — Stanoveni tloustky
Usné — ZkouSeni stalobarevnosti — Stalobarevnost pfi stirani.
Usné — Fyzikalni a mechanické zkousky — Stanoveni pevnosti
vdal§im trhani — Cast 2: Oboustranné trhani (roztrzeni
Stérbiny).

Usné - Stanoveni ohybové odolnosti — Cast 1: Flexometricka
metoda

Pryz. Stanoveni hustoty.

Plasty a ebonit — Stanoveni tvrdosti vtlacovanim hrotu
tvrdoméru (tvrdost Shore).

Pryz, wvulkanizovany nebo termoplasticky elastomer -—
Stanoveni tahovych vlastnosti.

Pryz. Stanoveni odolnosti proti odirani na pfistroji s otaivym
bubnem.

Stuhatské a prymkaiské vyrobky. Metody zkousSeni

Textilie — Zjistovani tloustky textilii a textilnich vyrobkt
Textilie - Plo8né textilie - ZjiStovani plosSné hmotnosti pomoci
malych vzorkda.

Textilie — ZjiStovani odolnosti ploSnych textilii v odéru
metodou Martindale — Cast 2: ZjiStovani poSkozeni vzorku
Textilie - Tahové vlastnosti ploSnych textilii — Cast 1:

Zjistovani maximalni sily a taznosti pfi maximalni sile
pomoci metody Strip.

Textilie — Zkusebni metody pro netkané textilie — Cast 1:
Zjistovani ploSné hmotnosti (idt ISO 9073-1:1989)

Textilie — Zkusebni metody pro netkané textilie — Cast 3:
Zjistovani pevnosti v tahu a taznosti

Textilie - Zkousky stalobarevnosti - Cast AOl: Veobecné
principy zkouSeni.

Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A02: Sed4 stupnice
pro hodnoceni zmény odstinu (ISO 105-A02:1993).

Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A03: Sed4 stupnice
pro hodnoceni zapousténi (ISO 105-A03:1993).

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Stalobarevnost v potu
Usné — Chemické zkousky — Stanoveni pH.

Usné — Chemické zkousky — Stanoveni obsahu Sestimocného
chromu.

Usné — Chemické uréeni obsahu formaldehydu — Cast 2:
Metody pouzivajici kalorimetrickou analyzu.

Textilie — Stanoveni formaldehydu — Cast 1: Volny a hydroly-
zovatelny formaldehyd (metoda extrakce vodou)

Textilie — Zjistovani hodnoty pH vodného vyluhu

Jakost vod — Stanoveni stopovych prvkl atomovou absorp¢ni
spektrometrii s grafitovou kyvetou
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CSN EN ISO 11885 Jakost vod — Stanoveni vybranych prvkt optickou emisni
spektrometrii s indukéné vazanym plazmatem (ICP-OES)

KAPITOLA 1 - VSEOBECNA CAST

1.1 Technické specifikace materidlu osobniho pouziti (TS-MOP) je dokumentem ve vlastnictvi
rezortu Ministerstva obrany, ktery vymezuje konstrukci, rozméry, pozadované vlastnosti, velikosti
a dalsi jakostni znaky produktu. TS-MOP dale urcuje podminky pro vyrobu, kontrolu, zkouSeni,
pouzivani, udrzbu, opravy, baleni, pfejimku, skladovani, znaceni a likvidaci produktu. Je-li na
vyrobek vyzadovano statni oveéfovani jakosti ve smyslu zakona €. 309/2000 Sb., o obranné
standardizaci, katalogizaci a statnim ovérovani jakosti vyrobkii a sluzeb urcenych k zajisténi
obrany statu a o zmeéné Zivnostenského zakona, je TS-MOP, spole¢né s dokumentaci dodavanou
dodavatelem v souladu se zaddvaci dokumentaci vefejné zakazky a kupni smlouvou, dokumentaci

vyrobku ve smyslu § 20, odst. 3 tohoto zakona.

KAPITOLA 2 - URCENI PRODUKTU

2.1 Polobotky 2005 cerné vecerni (dale jen polobotky, obuv) jsou urfeny k pouzivani pfii
slavnostnich ptilezitostech. Obuv je vystrojni souc¢astkou ptislusniktt ACR.

KAPITOLA 3 - TECHNICKY POPIS

3.1 Konstrukéni provedeni

3.1.1 Provedeni svr§ku obuvi

Polobotky jsou klasického derbového stiihu, bez zdobnych prvki na svrsku uzavirané v nartu
Snérovanim.

Celkova délka svrsku v nartové ¢asti (méfeno na hotovém vyrobku) od ramku podesve ve Spici po
horni okraj jazyka: (205 £5) mm.

3.1.1.1 Siti svrikovych dilci - kolem nohy a ve $nérovani je svriek zaklepany a obsity 1-nou fadou
Siti s podSivkou. Spoj nartu se zadnimi dily je Sity 2-mi fadami $iti. Vzdalenost Siti od okraje dilce
do 2 mm, vzdéalenost mezi dvéma fadami S§iti - do 2 mm. Zadni pasek je Sity 1-nou fadou Siti, do
2 mm od okraje dilce.

Spoj zadniho dilce s nartem ukoncen zavorkou. Siti zadvorky ve tvaru otevieného Ctverce, vnitini
rozmér (9 x 9) mm.

3.1.1.2 Uzavirani obuvi - Snérovanim. K uzavirani obuvi jsou pouzity spodni obuvnické krouzky,
8 partt / par obuvi. Vzdalenost stfedii otvort slepych krouzk od okraje podkrouzkové casti
(10 £2) mm. RozteCe mezi jednotlivymi stfedy otvord (12 +2) mm. Podkrouzkovad cast je
zaklepana, obsitd s podsivkou 1-nou fadou Siti.

3.1.1.3 Jazykova ¢ast - nartovy dilec obuvi je v misté nasivani jazyka vyseknuty do mirného
oblouku a je naSity na jazyk 2-mi fadami Siti. Sitka jazyka v misté nasiti na nart (60 £3) mm, Sitka



TS-MOP-18-13/2

horni Casti jazyka v misté¢ zaobleni (67 £3) mm. Stfedni délka jazyka, méfeno od Sitého spoje
s nartem, (54 £3) mm. Jazyk je polstrovany, podsivkovany a po obvodu prosity 1-nou ftadou Siti,
vzdalenost §iti od okraje dilce do 2 mm.

3.1.1.4 Zadni pasek - mé konicky tvar, Sitka horniho okraje (22 +3) mm okraje, Sitka uprostied
zadniho pasku (12 +2) mm, §itka v misté ramku podesve (17 £2) mm.

3.1.1.5 Celkova vlepovaci stélka — je pevnou soucasti polobotek, je laminovana. V misté paty
a klenku je zvySend laminace. Tyto Casti se zvySenou laminaci jsou v ploSe perforované a po
obvodu jednou fadou S$iti prosité. Primér perforace 1 mm. Vlepovaci stélka je do nohy zdvizena.
Perforace na vlepovaci stélce a mista se zvySenou laminaci, kalkula¢ni velikost — technicky nakres
kap. 13, ¢l. 13.2:

K - délka podpaténky (65 +5) mm, L - Sitka podpaténky (40 +5) mm, M - délka srdicka
(100 £5) mm, N - sitka srdicka (30 £5) mm, O - vzdélenost podpaténky od okraje (10 +2) mm, P -
vzdalenost patni ¢asti od konce srdicka (165 £5) mm.

3.1.2 PodSsivkovani obuvi - obuv je celopodsivkovana. Nartova ¢ast je podsivkovana netkanou
textilif. Na podSivku zadnich dilcii, jazyka a podSivkovou paticku je pouzita ptirodni podSivkova
usen. U podsivkové paticky pouziti podSivkové usné rubem. Jazyk je podsivkovany a polstrovany.

Podsivka paty ma tvar lichobézniku, §itka horniho okraje (70 +7) mm, Sitka spodniho okraje
(95 £7) mm.

3.1.3 Provedeni spodku obuvi

Svrsek polobotek je po napnuti a nalepeni na napinaci stélku odrasany. Sitka zalozky min. 20 mm.
Na zalozku svrsku a na napinaci stélku naneseno lepidlo, zalisovani podesve s podpatkem.
Podpatkova polyetylenova vlozka je spojena s patnikem pifimym nastfikem, spolu tvoii podpatek.
Podpatek je pfilepeny a pfibity k usiiové podesvi.

3.2  Provedeni obuvi

Provedeni obuvi musi odpovidat pozadavkiim CSN 79 5600, kap. 5.1, 5.3.

Siti svrsku se provadi provazanym stehem, musi byt presné a Gisté, fadky rovné a soub&zné bez
vynechéni stehtl, prasklych niti a fadkid bez uzlii a smycek. Piipousti se Siti se zapoSitim minimalné
dvou stehti. Steh musi byt utazen bez prosekani materialu. Stopa jehly musi byt zaplnéna niti, konce
fadku musi byt zaposité, piipadné zauzlované nebo jinak zajisténé.

3.2.1 Sité spoje svr§ku a hustota stehii
U vsech $itych spoju svrsku a na prositi celkové vlepovaci stélky jsou pouzity Sici nité ¢. 40, hustota
stehti (4 az 5)na 1 cm.

3.2.2 DalSi pozadavky

- umisténi vnitini a vnéj$i derby na nartu musi byt soumérné s osou napinaci stélky, nesmi
vykazovat Sikmy vzhled,

- zadni pasek musi byt ustfedén v ose podpatku,

- okraje dilcti usnové vykroje (fezy) musi byt zabarvené (zakladni vrchovy material),

- fezy podesve vcetn¢ podpatku musi byt opracované, zabarvené, lesklé.

33 Soucasti obuvi
Soucasti kazdého paru obuvi je 1 par kulatych ¢ernych $nérovadel, délka (80 +4) cm.



KAPITOLA 4 - DALSI UDAJE

4.1

Seznam poloZek

4.1.1 Seznam poloZek

TS-MOP-18-13/2

P& |[KCM NSN Nézev RN NCAGE
1[0120000961719 | 8430160045212 | Polobotky 2005 &erné vecerni | TS-MOP-18-13-I1./1 9S14G
2[0120060961717 | 8430160054321 | Polobotky 2005 ¢erné vecerni | TS-MOP-18-13-I1./2 25/240 9S14G
310120070961710 | 8430160054324 IZDf)ﬁft‘)gtkyZOOS derné vederni | TS-MOP-18-13-11./3 25,5/245 | 9S14G
410120080961713 | 8430160054327 IZDf)’lf)ﬁiiyZOOS gerné vederni | TS-MOP-18-13-I1./4 26/250 9S14G
510120090961716 | 8430160054330 %f)ﬁsbgtkyzoos erné vederni | TS-MOP-18-13-I1./5 26,5/255 | 9S14G
6 0120100961718 | 8430160053647 %’?)’lf)f(ftf{y2005 erné vederni | TS-MOP-18-13-IL/6 27/260 9S14G
7/0120110961711 | 8430160054333 %’Z)ﬁg(())tky2005 erné vederni | TS-MOP-18-13-11./7 27,5/265 | 9S14G
810120120961714 | 8430160053685 1233)12/132()6tf<y2005 erné vederni | TS-MOP-18-13-I1./8 28/270 9S14G
9 0120130961717 | 8430160054336 lz)f)/l%)lzgtkyZOOS erné veGerni | TS-MOP-18-13-11./9 28,5275 | 9S14G
10 0120140961710 | 8430160053690 lzaiﬁfgtiy 2005 ¢erné vecerni | TS-MOP-18-13-11./10 29/280 | 9S14G
11]0120150961713 | 8430160053693 123(9)f)8b(())tky2005 gerné vederni | TS-MOP-18-13-I1./11 29,5/285 |9S14G
12 0120160961716 | 8430160053696 lzazﬁﬁiiy 2005 ¢erné vecerni | TS-MOP-18-13-11./12 30/290 | 9S14G
13 (0120170961719 | 8430160053699 IigﬁzgtkyZOOS derné vederni | TS-MOP-18-13-I1./13 30,5/295 |9S14G
14{0120180961712 | 8430160053702 ligfﬁogtiyzoos derné vederni | TS-MOP-18-13-I1./14 31/300 | 9S14G
15{0120190961715 | 8430160053705 IziQ?)ggtkyZOOS derné vederni | TS-MOP-18-13-I1./15 32/310 | 9S14G
16 0120200961717 | 8430160054340 ?’iﬁlla(())tkymOS erné vederni | TS-MOP-18-13-11./16 33/320 | 9S14G
17 (0120210961710 | 8430160054343 ;zﬁzbgtkyzoos erné vederni | TS-MOP-18-13-11./17 34/330 | 9S14G
18 0120220961713 | 8430160054346 f’i/lzf)gtkyZOOS erné veGerni | TS-MOP-18-13-11./18 35/340 | 9S14G

35/340

4.1.2 Polozky produktu, urcené k zabezpeceni Zivotniho cyklu

JNEVYUZITO*
4.2  Kompleta¢ni seznam
P.&. | KCM Nézev Mnozstvi | TS MOP
1 0120000961719 | Polobotky 2005 &erné veéerni 1 TS-MOP-18-13
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KAPITOLA 5 - POKYNY PRO SYSTEM KONTROL A ZKOUSENI

5.1  Vyrobce se zavazuje vramci svého systému managementu jakosti mit zaveden proces
monitorovani a méfeni v rozsahu a zpiisobem podle &lanku 8.2.3 a 8.2.4 normy CSN EN ISO 9001.
Tento proces musi byt dokumentovan vcetné metodik pro monitorovani a méfeni jednotlivych
parametrti v pribéhu vyroby a pii vystupni kontrole. Vyrobce musi byt schopen dolozit splnéni
parametr vyrobku uvedenych v kapitolach 3 a 9 az 13 této TS-MOP.

KAPITOLA 6 - POKYNY PRO POUZIVANI

6.1  Ukazatele udrzovatelnosti jednotlivych vyrobki jsou uvedeny v navodu na osetfovani obuvi,
ktery je soucasti baleni kazdého paru.

KAPITOLA 7 - POKYNY PRO BALENI, SKLADOVANI A ZNACENI

7.1  Baleni

Par vyrobku je proloZen sulfitovym papirem nebo mikrotenovou f6lii a vloZen spolu s ndvodem na
oSetfovani, do lepenkové krabice, kterd je opatiena etiketou s idaji: vyrobce, nazev vyrobku,
velikost metricky v cm, velikost metricky v mm (Mondopoint), ¢arovy koéd, vojensky znak.
U velikosti 240 — 290: po 10- ti parech se vyrobky bali do bedny z tfivrstvé lepenky. Kazda bedna
je oznacena etiketou s udaji: vyrobce, nazev vyrobku, velikost metricky v cm, velikost metricky
v mm (Mondopoint), poCet parti, rok vyroby, vojensky znak - zkfizené mece a ¢arovy kod. V kazdé
bedné¢ musi byt vyrobky stejné velikosti. Rozmér bedny (590 +5) mm x (390 £5) mm x
(360 £5) mm, u velikosti 295 - 340, rozmér (630 £5) mm x (250 £5) mm x (360 £5) mm. Hmotnost
nabalené bedny nesmi ptesdhnout 15,00 kg.

7.2  Skladovani

Vyrobky se skladuji v suchych, Cistych a uzavienych skladovacich prostorach minimalné¢ 1 m od
topnych téles a bez ptimého vlivu slunec¢nich paprski, pfi teploté (0 az 30) °C a relativni vlhkosti
maximalné 70 %. Sklady jsou zabezpeCeny proti hmyzu a drobnym hlodaveim. Za téchto
podminek je doba skladovatelnosti 5 let.

7.3 Znaceni vyrobku
Kontrastnim znacenim na podSivku zadniho dilu u obou pilparii. Znaceni obsahuje tyto udaje:

- vyrobce,

- velikost metricky v cm,

- velikost metricky v mm (systém Mondopoint),

- datum vyroby ve tvaru mm/rrrr (mésic/rok napt. 06/2010)
- vojensky znak — zkiiZzené mece.

.

Znaceni vyrobku musi byt stalobarevné, Citelné, velikost pisma min. 3 mm.
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KAPITOLA 8 - POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI

8.1 Likvidace vyrobki se provadi v souladu se zakonem ¢.185/2001 Sb., o odpadech a 0 zméné
nékterych dalSich zakonl, ve znéni pozdéjSich piedpisi a v souladu s pfisluSnymi provadécimi
piedpisy v platném znéni.

KAPITOLA 9 - SPECIFIKACE POUZITEHO MATERIALU

9.1 Zakladni pouzity material

9.1.1 Vrchovy materidl — prirodni hovézinova usen
Charakteristika materidlu: Chromocinéna, podbarvend useit. Korigovany lic usné je upraven
polotransparentni tpravou s vys$$im leskem.

Uplatnéni materialu na dilcich — nart, jazyk, zadni dil oboustranny, zadni pasek:
- tloustka (1,4 az 1,6) mm,
- povrchova Uprava hladka,
- barva Cerna,
- technické parametry jsou uvedeny v kap. 10, ¢l. 10.1.

9.1.2 Zakladni podSivka - podsivkova veptovicova useil.

Charakter materialu: Chromocinéna podbarvena usen. Ptirodni lic bez upravy, ponechéani ptirodni
kresby vcetné drobnych poskozeni a barevné neegalnosti. ZvySend mekkost usné provazena
volngjsim licem.

Uplatnéni materidlu na dilcich - podSivka jazyka, podsivka zadniho dilu oboustranného, podsivkova
paticka, vlepovaci stélka:

- tloustka (0,7 az 0,9) mm,

- barva stiedn& $eda, barevny odstin dle PANTONE®TEXTILE Color Selector 17-4402 TC,
piipustna barevna odchylka je stupeii 3-4 dle $edé stupnice, posuzovano dle CSN EN
20105-A02 proti zadanému barevnému odstinu,

- podsivkova paticka aplikovana rubem usné,

- technické parametry jsou uvedeny v kap. 10, ¢I. 10.2.

9.1.3 PodSivka nartu - syntetickd netkana textilie, 100% polyamid.
- barva Cerna,
- technické parametry jsou uvedeny v kap. 10, ¢l. 10.3.

9.1.4 Spodkové vybaveni

Podesev - prirodni spodkova hovézinova usen, tloustka (4 az 4,5) mm, néslapna a
klenkova Cast — barva ptirodni, fezy podesve zabarven¢, cerné.

Ramek podesve - pryzovy, hladky, zvysSeny kraj po obvodu svrsku v sifce 2 mm.

Podpatek - na pryzovy patnik je nasttiknuty ve forme polyetylen, vyska patniku 5 mm,

rozméry polyetylenového dilce jsou uvedeny v nakresu.
Patnik - pryZovy, odéruvzdorny, nepisici. Dezén v patnim oblouku a uprostied
patniku jemny vroubek.
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9.2  Ostatni materialy

Dilec
Polstatovani jazyka a vlepovaci stélky
Mezipodsivka nartu, zadnich dilt

Polstar stélky predni a zadni
Lemovaci pojistka

Ztuzovaci material podkrouzki
Tuzinka

Vlepovaci opatek

Celkova vlepovaci stélka

Napinaci stélka
Klenova lepenka
Klenek
Piidovani

Sici nité

Kovani:
Spodni obuvnicky krouzek

9.3 Soucasti obuvi
9.3.1 Snérovadla

Konstrukce:

TS-MOP-18-13/2

Udaje o materialu
penovy polyuretan, tl. 3 mm

- ztuzovaci netkany textilni material, 100%
polyamid, tloustka (0,6 £0,1) mm, hmotnost
orient. 140 g/m’

- retikulovany polyuretan, tl. 5 mm

- lepici technicka paska, Sitka 15 mm

- 100% bavlna, vazba keprova

- ztuzidlova deska

- opatkova vlaknita usen, tl. 1,8 mm

- ptirodni podsivkova veptovicova usen, barva
sttedn¢ Seda — viz. zédkladni podsivka

- kompozit z vlaken a latexu, tl. 1,75 mm, material
s vnitini soudrznosti, dobrymi absorp¢ni
schopnostmi, odolnosti vii¢i opotiebeni.

- tloustka 1,5 mm

- ocelovy obuvnicky

- celkové, vicevrstva lepenka, plosna hmotnost asi
900 g/m2

- polyesterové, €. 40, Cerné.

- vngjsi prumér 4 mm, vnitini primér 3 mm,
poniklovany.

Duty upletovy valec. Oba konce $nérovadel jsou zafixovany pomoci celuloidové koncovaci folie,
délka (10 + 2) mm. Celkovéa délka véetné koncovaci folie (80 £4) cm.

Materiél:

Snérovadla jsou vyrobena ze syntetického materialu - 100% polyester.
Snérovadla bez hydrofobni tpravy, barva ¢erna.
Technické parametry jsou uvedeny v kap. 10, ¢l. 10.6.

KAPITOLA 10 - TECHNICKE PARAMETRY POUZITEHO MATERIALU

10.1 Technické parametry — zakladni vrchovy material, pfirodni hovézinova usei s vySSim

leskem
P.¢c. Parametr Pozadovana hodnota ZKkusSebni norma
1. Tloust'ka (1,4-1,6) mm CSN EN ISO 2589
2. Pevnost v tahu A/B min. 14/12 MPa CSN EN ISO 3376
3. Taznost A/B min. 36 % /43 % CSN EN ISO 3376
4. Pevnost v roztrzeni §térbiny min. 66 N CSN EN ISO 3377-2
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P.c. Parametr Pozadovana hodnota Zkus$ebni norma
5. Odolnost proti opak. ohybu
- za sucha 20 kc bez viditelnych zmén CSN EN ISO 5402-1
6. Adheze povrchové tpravy
- zasucha min. 0,5 N/mm CSN EN ISO 11644
- zamokra min. 0.3 N/mm
7. Stalobarevnost pfi stirani stupen Sedé stupnice
- zasucha 150 cykl (plst/useti) CSN EN ISO 11640
- zamokra 50 cykli min. 3/4
8. Vodni vyluh - pH min. 3,2 CSN EN ISO 4045
10.2  Technické parametry — zakladni podSivka a vlepovaci stélka, prirodni podSivkova
veprovice
P.c. Parametr PoZadovana hodnota | ZkuSebni norma
1. Tloustka (0,7-0,9) mm CSN EN ISO 2589
2. Pevnost v tahu A/B min. 12/12 MPa CSN EN ISO 3376
3. Taznost A/B 35-80/35-80 % CSN EN ISO 3376
4. Pevnost v roztrzeni §térbiny min. 35 N CSN EN ISO 3377-2
5. Propustnost pro vodni paru min. 3 mg/cm™h CSN EN ISO 20344, ¢l.
6.6
6. Stalobarevnost pfi stirani - plst
- zasucha 150 cykla min. 3st. $edé stupnice | CSN EN ISO 11640
- zamokra 50 cykli
10.3 Technické parametry — podsivka nartu, synteticka netkana textilie
P.c. Parametr PoZzadovana hodnota | ZkuSebni norma
1. Materidlové sloZeni 100% polyamid Natizeni Evropského
parlamentu a Rady (EU) ¢.
1007/2011
2. Hmotnost min. 130 g/m” CSN EN 12127
3. Pevnost osnova/ttek min. 200/200 N CSN EN 29073-3
4. TazZnost osnova/utek min. 30 /30 % CSN EN 29073-3
5. Propustnost pro vodni paru min. 2 mg/cm”.h CSN EN ISO 20344, &l.
6.6
6. Odolnost podsivky proti odéru CSN EN ISO 20344, &l.
- zasucha 25.000 cykla bez prodieni 6.12
- zamokra 12.000 cykla
10.4 Technické parametry — spodkova usen
P.c. Parametr PoZzadovana hodnota | ZkuSebni norma
1. Tloustka (4,0-4,5) mm CSN EN ISO 2589
2. Pevnost v tahu min. 20 MPa CSN EN ISO 3376
3. Taznost max. 35 % CSN EN ISO 3376
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10.5 Technické parametry — patnik, pryz
P.c. Parametr PoZzadovana hodnota | ZkuSebni norma
1. Hustota (1,22 +£0,04) g/cm’ CSN 62 1465/metoda B
2. Tvrdost (78 £3) ShA CSN EN ISO 868
3. Odolnost proti odirani max. 450 mm’ CSN 62 1466
4, Pevnost v tahu min. 8,0 MPa CSN ISO 37
10.6 Technické parametry - soucasti obuvi, Snérovadla
P... | Parametr PoZzadovana hodnota | ZkuSebni norma
1. | Material 100% polyester Natizeni Evropského
parlamentu a Rady
(EU) ¢. 1007/2011
2. | Site (3,2 £0,5) mm CSN 80 0890
3. | Uplety 7nal cm CSN 80 0890
4. | Hmotnost 3,1 g/m=+5 % CSN 80 0890
5. | Pevnost inf. 550 N CSN 80 0890
6. | Taznost inf. 49 % CSN 80 0890
10.7 Laboratorni parametry a pozadavky na kvalitu vyrobku
P.¢. Parametr PoZadovana hodnota | ZkuSebni norma
1. Pevnost Sitych spoji min. 12,5 N/mm CSN 79 5600, ¢l. 6. 4. 11
2. Pevnost lepeného spoje svrsek - min. 3,0 N/mm CSN EN ISO 20344, ¢1. 5.2
podesev
3. Tteci odolnost Snérovadel min. 5.000 ISO 2023

Hmotnost paru (véetné soucasti), kalkula¢ni velikost: max. 1020 g.

10.8 Pozadavky na zdravotni nezavadnost materialu vyrobku — usiiové dilce

P.c. Parametr Pozadovana hodnota Zkus$ebni norma
Vodni vyluh — pH min. 3,2 CSN EN ISO 4045
Diferencni ¢islo max. 0,7

2. Obsah vyluhovatelného | max. 3 mg.kg” CSN EN ISO 17075
chromu - Sestimocného
3. Obsah volného max. 75 mg.kg” CSN EN ISO 17226-2
formaldehydu
4. Obsah extrahovatelnych Arsen 0,2/ Extrakce v roztoku kysel¢ho
t&zkych kovii, max. Kadmium 0,1 potu dle CSN EN ISO 105-
v mg.kg'l Olovo 0,2 E04, stanoveni metodou
Rtut’ 0,02 AAS/metodou ICP-OES
Kobalt 1,0
Med 25,0
Nikl 1,0
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10.9 Pozadavky na zdravotni nezidvadnost materialu vyrobku — textilni dilce

Pofr. ¢. Parametr PoZzadovana hodnota ZkusSebni norma
1. | Obsah volného formaldehydu max. 75 mg.kg" CSN EN ISO 14184-1
2. | Vodny vyluh - pH 4,5-7,5 CSN EN ISO 3071
3. Obsah extrahovatelnych Arsen 1,0 Extrakce v roztoku
tézkych kovili, max. Kadmium 0,1 kyselého potu dle CSN
v mg.kg Olovo 1,0 EN ISO 105-E04,
Rtut’ 0,02 stanoveni metodou
Chrom celkovy 2,0 AAS/metodou ICP-OES

Chrom Sestimocny  pod
detekénim limitem

Kobalt 4,0
Med 50,0
Nikl 4,0

KAPITOLA 11 - VELIKOSTNI SORTIMENT

11.1  Pocet velikosti sortimentu:
11.2 Tabulka velikosti
Kili¢ Velikost Obuv urcena pro délku
chodidla v mm
6. 25/240 236-240
7. 25,5/245 241-245
8. 26/250 246-250
9. 26,5/255 251-255
10. 27/260 256-260
11. 27,5/265 261-265
12. 28/270 266-270
13. 28,5/275 271-275
14. 29/280 276-280
15. 29,5/285 281-285
16. 30/290 286-290
17. 30,5/295 291-295
18. 31/300 296-300
19. 32/310 301-310
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Kli¢

Velikost

Obuv urcena pro délku
chodidla v mm

20.

33/320

311-320

21.

34/330

321-330

22.

35/340

331-340

KAPITOLA 12 —- KONSTRUKCNI A KONTROLNI ROZMERY

12.1 Kalkulaéni velikost: 270

12.2 Tabulka kontrolnich rozméru

Velikost Vyska svrsku,
tolerance (mm)
25/240 59 +5
25,5/245 60 +5
26/250 61 +5
26,5/255 62 +5
27/260 63 +5
27,5/265 64 +5
28/270 65 +5
28,5/275 66 +5
29/280 67 +5
29,5/285 68 +5
30/29 69 +5
30,5/295 70 +5
31/300 7145
32/310 73 £5
33/320 75 +5
34/330 77 £5
35/340 79 £5

12.3 Obuvnické kopyto

12.3.1 Obuvnické kopyto ¢. 0219 H+.

12.3.2 Zakladni rozméry obuvnického kopyta

Velikost Délka stélky Obvod prstnich
obuvi (mm) kloubii (mm)
25/240 255,8 236

25,5/245 260 239
26/250 264,2 242

26,5/255 2684 245
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Velikost Délka stélky Obvod prstnich
obuvi (mm) kloubii (mm)
27/260 272,6 247,5

27,5/265 276,8 250,5
28/270 281 253

28,5/275 285,2 255,5
29/280 2894 258

29,5/285 293,6 261
30/290 297,8 263,5

30,5/295 306,2 268,5
31/300 314,6 274
32/310 323 279,5
33/320 331,4 284
34/330 339,8 289,5
35/340 348,2 295

TS-MOP-18-13/2

KAPITOLA 13 - TECHNICKY NAKRES, FOTOGRAFICKE VYOBRAZENI

13.1 Technicky nakres obuvi
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13.2 Technicky nakres celkové vlepovaci stélky

13.3 Technicky nakres podesve

PODESEV VODICIKONTROLNI

PODPATEK 7902

7

4.5

S T A R R

KRKKKY
oatelel
.020202020’-‘
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13.4 Fotografické vyobrazeni

13.4.1 Vnitini strana obuvi

13.4.2 Vnéjsi strana obuvi
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13.4.3 Celni pohled

13.4.4 PodeSev
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13.4.5 Detail - Siti zavorky

13.4.6 Detail - Vnitini vybaveni, vlepovaci stélka

22



TS-MOP-18-13/2

13.4.7 Souéasti obuvi — Snérovadla

e
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