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Nazvoslovi, pouzité zkratky a souvisici citované dokumenty

Nazvoslovi:
Dodavatel

Jakost
Kontrola

Odbératel

Oprava

Produkt

Smlouva

UdrzZovatelnost

Zkouska

Zivotnost

Pouzité zkratky:

ACR
CSN
KCM
TS-MOP
NCAGE
NSN

RN

MO
MZP
Ccos

osoba (fyzicka i1 pravnickd), kterd vyrabi, dodava nebo jen
navrhla produkt, a v pfipadech stanovenych nafizenim vlady téz
osoba, kterd sestavuje, bali, zpracovava, nebo oznacuje produkt,
za ktery odpovida podle zakona ¢. 22/1997 Sb., a ktery hodla
uvést na trh pod svym jménem.

stupen splnéni pozadavkli souborem inherentnich znak.
oveéfovani shody méfenim, pozorovanim, zkouSenim nebo
srovnavanim vyznamnych charakteristik objektu.

organizacni celek rezortu Ministerstva obrany u kterého se bude
produkt pouzivat, nebo ktery je smlouvou urcen k prevzeti
zbozi, nebo organizatni celek, v némz je zafazen zpracovatel
TS-MOP.

fyzicky zasah provadény za ucelem obnovy pozadované funkce
nebo vzhledu produktu, ktery nevyhovuje pozadavkim
stanovenym v TS-MOP.

plati definice uvedena v CSN EN ISO 9000:2006, aviak pro
ucely téchto TS-MOP se jednd o vyrobky, sluzby nebo
materidly patfici do majetkového uskupeni 2.1 (materiél
osobniho pouziti).

obchodné zévazkovy vztah ve smyslu platného pravniho
ptfedpisu uzavieny mezi kupujicim a prodavajicim.

schopnost objektu v danych podminkach pouzivani setrvat ve
stavu nebo se vratit do stavu, v némz miize plnit pozadovanou
funkci, jestlize se udrzba provadi v danych podminkach a
pouzivaji se stanovené postupy a prostredky.

stanoveni (hodnoty) jednoho nebo né¢kolika znakd podle
urc¢itého postupu.

schopnost vyrobku plnit pozadovanou funkci v danych
podminkach pouzivéani a udrzby do dosazeni mezniho stavu.

Armada Ceské republiky

Ceska statni norma

Katalogové¢ ¢islo majetku

Technické specifikace materialu osobniho pouziti
koéd NATO pridéleny vyrobei a dodavateli
skladové ¢islo NATO

referencni vzorek

Ministerstvo obrany

Ministerstvo zivotniho prostiedi

Cesky obranny standard



Souvisejici dokumenty:
Zikon ¢. 89/2012 Sb.,

Ziakon ¢. 137/2006 Sb.,
Zikon €. 219/1999 Sb.,

Zakon ¢. 309/2000Sb.,

Zakon ¢. 412/2005 Sb.,

Zakon ¢. 634/1992 Sb.,
Zikon ¢. 22/1997 Sb.,

Zikon ¢. 102/2001 Sb.,

Zikon ¢. 185/2001 Sb.,
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obcansky zakonik, ve znéni pozdéjSich piedpist

o verejnych zakazkach, ve znéni pozdéjsich predpist.

o ozbrojenych silach Ceské republiky, ve znéni pozdé&jsich
predpist

o obranné standardizaci, katalogizaci a statnim ovéfrovani jakosti
vyrobkl a sluzeb uréenych k zajisténi obrany statu a o zméné
zivnostenského zakona, ve znéni pozdéjsich predpist

o ochrané utajovanych informaci a o bezpecnostni zptsobilosti,
ve znéni pozd¢jSich predpisi

o ochrané spotiebitele, ve znéni pozd&jsich predpist

o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni
nekterych zakonil, ve znéni pozdéjsich predpist

0 obecné bezpecnosti vyrobkil a o0 zmén¢ nekterych zakond, ve
znéni pozdéjsich predpist

o odpadech a o zmén¢ nékterych dalsich zékont, ve znéni
pozd¢jsich predpisii

Narizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) €. 1007/2011 o nazvech textilnich vldken a

Vyhlaska MO ¢. 5/2001 Sb.,

Vyhlaska MZP &. 383/2001 Sb.,

Normativni vynos MO 22/2015

CSN EN ISO 9001
(:JSN EN ISO 9000:2006
CSN EN ISO 105-A01

CSN EN 20105-A02

W

CSN EN 20105-A03

CSN EN ISO 3758
CSN 80 0020
CSN 80 0025
CSN 80 5009
CSN 80 7001
CSN 80 7002
CSN 80 7003

souvisejicim oznacovani materialového slozeni textilnich
vyrobkl a o zruSeni smérnice Rady 73/44/EHS a smérnic
Evropského parlamentu a Rady 96/73/ES a 2008/121/ES

kterou se stanovi nalezitosti katalogiza¢ni dolozky, vzory
tiskopist zddosti, ozndmeni a prehledii souvisejicich

s katalogizaci a vzor osvéd¢eni o zpUsobilosti zpracovavat navrh
katalogiza¢nich dat o vyrobku

o podrobnostech nakladani s odpady, ve znéni pozd¢jsich
predpist

Technické specifikace materidlu osobniho pouziti

Systémy managementu kvality — Pozadavky

Systémy managementu kvality — Zakladni principy a slovnik
Textilie - Zkousky stilobarevnosti - Cast AOl: Vieobecné
principy zkouseni

Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A02: Seda stupnice pro
hodnoceni zmény odstinu (ISO 105-A02:1993).

Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A03: Seda stupnice pro
hodnoceni zapousténi (ISO 105-A03:1993)

Textilie - Symboly pro oSetfovani

Nazvoslovi tkalcovskych vazeb a vazebnich technik

Nézvoslovi vad tkanin

Nézvoslovi pletenin. Typy a vzory

Odévni nazvoslovi. Stiihy

Obleceni a doplitkky obleceni. Terminologie

Odévni nazvoslovi. Casti a detaily odévii



CSN 80 7005
CSN 80 3010
CSN 80 7016
CSN 80 7030
CSN 80 0110
CSN 80 7040

CSN 80 2151
CSN EN ISO 2060

CSN EN 12127

CSN EN ISO 13934-1
CSN EN ISO 6330
CSN EN ISO 5077
CSN EN ISO 3175-1
CSN EN ISO 3175-2
CSN EN 1049-2

CSN EN ISO 12947-2

CSN EN ISO 9237
CSN EN ISO 4920

CSN EN ISO 105-B02
CSN EN ISO 2813
CSN EN ISO 14184-1

CSN EN ISO 3071
DIN 53313:1996

CSN EN ISO 17070
CSN EN ISO 15586

CSN EN ISO 11885

CSN EN ISO 105-E04
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Odévni nazvoslovi. Technologie

Textilie a textilni vyrobky — Znaceni

Nazvoslovi vzhledovych konfek¢énich chyb

Odévy. Spole¢na ustanoveni

Svy a §iti. Nazvoslovi a oznaovani

Obleceni a doplitkky oblec¢eni. Metoda méteni rozmér hotovych
vyrobki

Sici nit&. Spole¢na ustanoveni

Textilie — Nit€ na navinech — Zjistovani jemnosti (délkové
hmotnosti) pasmovou metodou

Textilie — Plosné textilie — Zjistovani plosné hmotnosti pomoci
malych vzorkl

Textilie — Tahové vlastnosti plosnych textilii — Cast I:
Zjistovani maximalni sily a taznosti pfi maximalni sile pomoci
metody Strip

Textilie — Postupy domdciho prani a suseni pro zkouseni textilii
Textilie — Zjistovani zmén rozméra po prani a suSeni

Textilie — Chemické ¢isténi a doupravy — Cast 1: Metoda pro
zjistovani Cistitelnosti textilii a odévia

Textilie — Chemické ¢isténi a doupravy — Cast 2: Postupy pro
tetrachlorethylen

Textilie. Tkaniny. Konstrukce. Metody analyzy. Cast 2:
Stanoveni dostavy (mod ISO 7211- 2:1984)

Textilie — ZjiStovani odolnosti plosnych textilii v odéru
metodou Martindale — Cast 2: Zjistovani poskozeni vzorku
Textilie — ZjiStovani prodysnosti plosnych textilii

Plosné textilie -  Stanoveni odolnosti vi¢i povrchovému
smaceni (zkrapéci metoda)

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast B02: Stlobarevnost
na umélém svétle: zkouska xenonovou vybojkou

Natérové hmoty — Stanoveni zrcadlového lesku natéri bez
obsahu kovovych pigmenti pti tthlu 20°, 60° a 85°

Textilie — Stanoveni formaldehydu — Cést 1: Volny a hydroly-
zovatelny formaldehyd (metoda extrakce vodou)

Textilie. Zjistovani hodnoty pH vodného vyluhu

Testing of leather — Determination of the content of
pentachlorophenol

Usné — Chemické zkouSky — Stanoveni obsahu pentachlorfenolu
Jakost vod — Stanoveni stopovych prvkli atomovou absorp¢ni
spektrometrii s grafitovou kyvetou

Jakost vod — Stanoveni vybranych prvki optickou emisni
spektrometrii s indukéné vazanym plazmatem (ICP-OES)
Textilie — zkouska stilobarevnosti — Cast E04: Stalobarevnost

V potu.
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KAPITOLA 1 — VSEOBECNA CAST

1.1  Technické specifikace materialu osobniho pouziti (TS-MOP) je dokumentem ve vlastnictvi
rezortu Ministerstva obrany, ktery vymezuje konstrukci, rozméry, pozadované vlastnosti, velikosti
a dalsi jakostni znaky produktu. TS-MOP dale urcuje podminky pro vyrobu, kontrolu, zkouSeni,
pouzivani, udrzbu, opravy, baleni, pfejimku, skladovani, znac¢eni a likvidaci produktu. Je—li na
vyrobek vyzadovéno statni ovéfovani jakosti ve smyslu zdkona ¢. 309/2000 Sb., o obranné
standardizaci, katalogizaci a statnim overovani jakosti vyrobkii a sluZzeb urcenych k zajisteni
obrany stdatu a o zmené Zivnostenského zdkona, je TS—-MOP, spolecné s dokumentaci doddvanou
dodavatelem v souladu se zadévaci dokumentaci vefejné zakdzky a kupni smlouvou, dokumentaci
vyrobku ve smyslu § 20, odst. 3 tohoto zdkona.

KAPITOLA 2 — URCENI PRODUKTU

2.1  Prevlek maskovaci zimni 2000 — bliiza (dale jen bliza) slouzi k maskovani ptislusniki
ACR v zasnéZenych oblastech.

KAPITOLA 3 - TECHNICKY POPIS

3.1 Bluza — je volného stiihu s kapuci. Na prednich dilech jsou zhotoveny kapesni prithmaty,
v prikréniku je rozparek zapinany na stuhovy uzavér. Na zadnim dile jsou v prikréniku odsité
zéhyby. Rukavy jsou dvoudilné, s loketnimi nalozkami, dolni okraj je zpracovany do pruzenky.
Kapuce je opatfena sitovinou pro maskovani obliceje. Bliza je doplnéna tfiprstovymi rukavicemi.

3.1.1 Ptedni dil — jsou na ném dva kapesni prihmaty v délce (240 +10) mm u vSech velikosti,
Sife listy — horni i spodni je (35 +5) mm, zabezpeceny uzaveérkami proti vytrzeni. Kapesni prithmaty
jsou umisténé (130 £10) mm od boc¢niho Svu (méfen dolni okraj kapesniho prithmatu)
a (250 £10) mm od dolniho kraje (méfen dolni okraj kapesniho prtthmatu). V priukréniku je
rozparek v délce (180 £10) mm, Sitka Iégy je (45 £5) mm u vSech velikosti, rozparek je zapinany na
stuhovy uzavér o rozméru (25 £5) x (95 £5) mm.

3.1.2 Zadni dil — je stfedem seSity, v priakréniku ma 10 odsitych zadhybt do hloubky (50 +5) mm.
Prikrénik zadniho dilu je vyztuzeny tvarovanou podsadkou.

3.1.3 Rukavy — jsou hlavicové, dvoudilné. V loketni ¢asti s nakladanymi nélozkami nasitymi na
jednojehlovém stroji, umisténymi (140 £10) mm od dolniho okraje, délka nalozky (260 £10) mm,
Sitka (170 £10) mm. Dolni okraj je podehnuty a prosity v §ifi (25 £5) mm s vloZenim (20 +5) mm
Siroké pruzenky. Loketni ¢ast rukavu je vyztuzena nalozkou z vrchového materialu. V dolnim okraji
rukdvi je naSita (20 +5) mm Sirokd pruzenka, na které jsou pfipevnény rukavicové navleky —
rukavice. Délka pruzenky v dolnim okraji rukavti u kalkula¢ni velikosti je (300 +£15) mm.

3.1.4 Rukavice — jsou tfiprsté, ze zakladniho materidlu s oddélenym ukazovdkem a vSitym
palcem Oddéleny ukazovak je stejné dlouhy jako rukavice (400 +£15) mm a Siroky (60 +5) mm
(méfeno v nejSirsi Casti). Palec je dlouhy (310 £10) mm (méfeno od spodniho okraje. Ve spodni
¢asti v mistech zapésti jsou stazeny (10 £5) mm Sirokou pruzenkou dlouhou (80 +10) mm. Horni
okraj je dvakrat podehnuty aproSity v S§ifi (20 £5) mm s vloZenim (120 £15) mm dlouhé
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a (20 £5) mm Siroké pruzenky, kterd je na druhém konci vloZzena do rukdvové zalozky blizy.
Rukavice jsou v jedné velikosti. Délka rukavice je (400 +15) mm a Sifka dlané je (170 £10) mm.

3.1.5 Kapuce — je zhotovena ze 4 vrchnich dilkii a 1 spodniho dilu ze zdkladniho materidlu,
v oblicejové ¢asti je vSita rouska ze sitoviny pro maskovani obliceje v délce (320 £15) mm a v Sifce
(250 £15) mm, okraje rousky jsou zapraveny podehnutim a proSitim. Spodni ¢ast kapuce je vcelku,
v prikréniku jsou slozeny 4 zahyby. Spodni dil kapuce je tvarovanym tunylkem upraven na stazeni
odévni Sitrou dlouhou (1100 +50) mm, zabezpeCenou proti tfepeni a vyvleceni, opatienou
2 samosvorkami, $idira je vyvedena dirkami zhotovenymi na pradlovém dirkovacim stroji. Vrchni
dilky kapuce jsou seSity, v dolni casti seSitych dilkd je zhotoveny tunylek v Sifce 20 mm,
s navleCenou S$niirou v délce (980 £50) mm, vyvedenou pradlovymi dirkami, zabezpecenou proti
vyvle€eni a proti tiepeni. Vrchni a spodni €ast je zajiSténa proti vytrzeni na koncich v mistech sesiti
uzavérkami.

3.1.6 Dolni okraj — je podehnuty a prosity v §ifi (25 +£5) mm.

3.2 Zpracovani - zékladni stfihové dily se stfihaji ve sméru osnovy. Zadné dily se nenadsivaji.
Siti na specidlnim stroji se soudasnym obnitkovanim., $iti zaji§téno proti parani upositim.
Obnitkovaci Sev nesmi mit necisté ofezani. Pocet stehll na strojové $iti 4 stehy /1 cm +1 steh. Pocet
stehl na strojové prositi 4 stehy /1 cm £1 steh. Stuhové uzavéry jsou nasité 2x po obvodé nebo
prosité do kifze. VSechna namahana mista musi byt zabezpeéena proti vytrzeni. Svy a prositi musi
byt rovné, s pravidelnymi, rovnomérné utazenymi stehy a pruzné natolik, aby se pifi natazeni
netrhaly, Svy dale nesmi byt vytfepené nedosité, zvrasnéné, kiivé, prosekané s vynechanym nebo
pretrzenym stehem. Konce niti musi byt odstfizeny. Na celém vyrobku nesmi byt neodstranitelné
zbytky stehli nebo stopy po parani — tzn. tkanina poruSend paranim a stopy po vpichu jehly. Lemy

™I

a prositi okraji nesmi byt nerovnomérné, v riiznych sitkach a zaktivené.

KAPITOLA 4 — DALSI UDAJE

4.1 Seznam poloZek

4.1.1 Seznam poloZek

P.& |KCM NSN Nézev RN NCAGE

1 0120000939918 | 8415160000422 Pievlek maskovaci zimni TS—-MOP-34-14-1./1 9S14G
2000 — bliza

2 0120010939911 | 8415160000966 Pievlek maskovaci zimni TS-MOP-34-14-1./2 158 | 9S14G
2000 — bltiza velikost 158

3 10120020939914 | 8415160000969 Pievlek maskovaci zimni TS-MOP-34-14-1./3 170 |9S14G
2000 — bltza velikost 170

4 10120030939917 | 8415160000971 Prevlek maskovaci zimni TS-MOP-34-14-1./4 182 | 9S14G
2000 — bltiza velikost 182

5 0120040939910 | 8415160000972 Prevlek maskovaci zimni TS—-MOP-34-14-1./5 194 | 9S14G
2000 — bltza velikost 194

4.1.2 Polozky vyrobku urcéené k zabezpeceni Zivotniho cyklu

JNEVYUZITO*
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4.2  Kompleta¢ni seznam

P& | KCM Nazev Mnozstvi | TS MOP
1 0120000939918 | Pievlek maskovaci zimni 2000 — bliza 1 TS-MOP-34-14

KAPITOLA 5 - POKYNY PRO SYSTEM KONTROL A ZKOUSENI

5.1  Vyrobce se zavazuje vramci svého systému managementu jakosti mit zaveden proces
monitorovani a méfeni v rozsahu a zptisobem podle ¢lanku 8.2.3 a 8.2.4 normy CSN EN ISO 9001.
Tento proces musi byt dokumentovan vcetné metodik pro monitorovani a méfeni jednotlivych
parametri v pribéhu vyroby a pii vystupni kontrole. Vyrobce musi byt schopen dolozit splnéni
parametri vyrobku uvedenych v kapitolach 3 a 9 az 13 této TS-MOP.

KAPITOLA 6 —- POKYNY PRO UZIVANI

6.1  Ukazatele udrzovatelnosti jednotlivych vyrobkii jsou uvedeny na textilni etiket¢ formou
symbolil pro oSetfovani — viz kapitola 7.

KAPITOLA 7 —- POKYNY PRO BALENI, SKLADOVANI A ZNACENI

7.1 Baleni — vyrobek je kazdy samostatné vlozen do PE sacku, ktery je zataven nebo pielepen
paskou. Sacek je opatien samolepici etiketou s uvedenim odpovidajici velikosti a carovym koédem.
Bluzy a kalhoty se bali zvlast’ po 10 kusech po jednotlivych velikostech a jsou vlozeny do krabice
z pétivrstvé lepenky. Kazd4 krabice je opatfena Stitkem s tdaji: vyrobce, nazev vyrobku, velikost,
pocet kusii, datum vyroby (mésic/rok napt. 06/2012), vojensky znak — zkiizené mece, carovy kod.
Krabice ma rozméry (400 +5) mm x (330 £5) mm x (250 £5) mm.

7.2 Skladovani — vyrobky se skladuji v suchych, ¢istych a uzavienych skladovacich prostorach
minimalné¢ 1 m od topnych téles a bez ptimého vlivu slune¢nich paprski, pfi teploté (0 az 30) °C
a relativni vlhkosti maximalné 70 %. Sklady jsou zabezpeceny proti hmyzu a drobnym hlodavctim.
Za téchto podminek je doba skladovatelnosti 10 let.

7.3  Znacdeni — kazdy kus je oznaCen textilni etiketou v barve bilé, pismo ¢erné. Bliiza ma etiketu
vSitou na stied v zadni sttedové ¢asti prukréniku. Znaceni obsahuje tyto tidaje:

— nazev vyrobku,

— vyrobce,

— velikost,

— materidlové slozeni v plném znéni,

— symboly pro osetieni dle CSN EN ISO 3758,

WA K A®

— datum vyroby ve tvaru mm/rr (mésic/rok napt. 06/2015),
™~ A
\\\\///)

— vojensky znak — zkiiZené mece &> <<,
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Znaceni na textilni etiketé musi byt stalobarevné a Citelné 1 po udrzbé, po dobu zivotnosti, velikost
pisma min. 3mm.

KAPITOLA 8 — POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI

8.1

Likvidace vyrobkt se provadi v souladu se zakonem ¢.185/2001 Sb., o odpadech a o zméné
nékterych dalSich zakonl, ve znéni pozdéjSich piedpisti a v souladu s pfisluSnymi provadécimi
piedpisy v platném znéni.

KAPITOLA 9 — SPECIFIKACE POUZITEHO MATERIALU

9.1

Zakladni material

9.1.1 Vrchovy material

Ptevlek maskovaci zimni 2000 - bliza je vyroben ze syntetické tkaniny 100% polyamid nebo
polyester, barva opticky bila s hydrofobni apravou HF a mackavou tpravou CRASH.

9.1.2 Sitka

Sitka pouzitd u pievleku maskovaciho zimniho je 100% polyamidovéa nebo polyesterova osnovni

pletenina v barvé zakladniho materialu.

9.2

Ostatni materialy — barevné odstiny Sicich niti a ostatnich pomocnych material musi byt
v odstinech zakladniho materidlu — pokud neni bliZe specifikovano.

— Sici nité ze 100% polyesteru nebo polyamidu,

— odé&vni $nura,

— keprovka $ife 20 mm,
— pruzenka §ife 20 mm,
— pruzenka §ife 10 mm,

— samosvorky.

KAPITOLA 10 —- TECHNICKE PARAMETRY POUZITEHO MATERIALU

10.1 Technické parametry — zakladni material

P.C. | Parametr PoZadovano ZkusSebni norma
1 Materialové slozeni (%) 100 poLyamld Nafizeni Evropského

100 nelo ¢ parlamentu a Rady
potyestet (EU) &. 1007/2011
2 |Vazba platnova CSN 80 0020
3 |Barva opticky bila dle schvaleného
odstinu

4 Uprava napt. HF, CRASH, -

opticka zjasnovadla
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(100),
- po 3 cyklech prani pii
40 °C, 1SO 3 (80)

P.C. | Parametr PoZzadovano ZkusSebni norma
5 Dostavana 1 cm 48 £3 % /43 +4 % CSN EN 1049-2
osnova/utek
6 | Plogna hmotnost (g/m?) 77 - 95 CSN EN 12127
7 Pevnost v tahu (N) min. 400/350 CSN EN ISO 13934-1
(osnova / utek)
8 Zména rozmért (%) max.
— v prani pti 40 °C os./at. min. -2/-2 (:?SN EN ISO 6330
CSN EN ISO 5077
9 Spray test (st.) min. - novy material ISO 5 CSN EN ISO 4920

10 |[Stalobarevnost (stupen) min.
na svétle

4

CSN EN ISO 105-B02

Barevna odchylka materialu je pfipustna dle stupné 4 Sedé stupnice CSN EN 20105-A02 dle
schvileného barevného odstinu. PoZadované hodnoty jednotlivych parametri vychazi

z prislusnych norem v platném znéni.

10.2 Technické parametry —sit'’ka

P.¢. | Parametr PoZadovano ZkusSebni norma
1 Materialové slozeni (%) 100 polyamid Nafizeni Evropského
100 thl);ester parlamentu a Rady
(EU) €. 1007/2011
2 Vazba osnovni pletenina CSN 80 5009
3 Plo$na hmotnost (g/mz) 48 £5 % CSN EN 12127
4 |Pevnost v tahu (N) min. 100/180 CSN EN ISO 13934-1
(osnova / titek)
5 Zména rozméri (%) max.
— v prani pii 40 °C os./at. min. -4/-3 CSN EN ISO 6330
CSN EN ISO 5077
6 Stalobarevnost (stupei) min. 5 CSN EN ISO 105-B02

na svétle

10.3 Parametry zdravotni nezavadnosti — zakladni material a sit’ka

P.¢. | Parametry

| Pozadované hodnoty

| Zkugebni normy

Toxicita (zdravotni nezavadnost):

1 | Obsah volného a hydrolyzou 75 CSN EN ISO 14184-1
uvolnéného formaldehydu (mg.kg™)
max.

2 | pH vodného vyluhu 4,5-75 CSN EN ISO 3071

12
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P.¢. | Parametry PoZadované hodnoty Zkusebni normy
3 Obsah t&zkych kovii (mg.kg™') max. Extrakce v roztoku
— arsen 1.0 kyselého potu dle CSN
— kadmium 01 EN ISO 105-E04,
— olovo 1:0 stanoveni metodou
— rtut’ 0,02 AAS/metodou ICP-OES
— chrom celkovy 2,0
— chrém (Sestimocny) pod detekénim limitem
— kobalt 4,0
—meéd’ 50,0
— nikl 4,0
4 | Obsah pentachlorfenolu, mg.kg™ max. 0,5 1. DIN 53313
2. CSN ENISO 17070
3. metoda plynové
chromatografie
s ECD/metoda GC-MS
Obsah chlorovanych fenoli, mg.kg™” max. 0,5 metoda plynové

chromatografie s ECD
/metoda GC-MS

KAPITOLA 11 — VELIKOSTNi SORTIMENT

11.1

11.2 Pocet velikosti sortimentu: 4

11.3 Tabulka velikosti

Velikost Kli¢ Vyska postavy (cm)
Vyskové skupina
158 1 149 - 160
0
170 2 161-172
1,2
182 3 173 - 184
3,4
194 4 185-196
5,6

13

Veskeré rozméry uvedené v kapitolach 11,12,13 jsou v centimetrech.
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KAPITOLA 12 —- KONSTRUKCNI A KONTROLNI ROZMERY

12.1 Kalkulaéni velikost: 182

12.2 Tabulka kontrolnich rozméru

Vyska postavy 149-160]161-172 | 173-184 | 184-196
Velikost 158 170 182 194
A | Délka blizy 70,5 76 81,5 87,5
B | Sitka zadniho dilu pod priramky 92 96 100 105
C | Sitka zadniho dilu u dolniho okraje 92 96 100 105
D | Sitka piedniho dilu pod priramky 76 76,5 77 82
E | Siika pfedniho dilu u dolniho okraje 76 76,5 77 82
F | Délka rukavu 61,5 64 06,5 69
G | Siika rukavii u dol. okraje pted stazenim 18 19 20 21
H | Délka kapuce 40
I | Sitka kapuce 36
Délka pruzenky v dolnim okrajirukava | 26 | 28 | 30 | 32

Mista méfeni dle CSN 80 7040
Hodnoty jsou udané v cm.

Poznamka: Tolerance rozméri: + 1,5 cm.
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KAPITOLA 13 —- TECHNICKY NAKRES, FOTOGRAFICKE VYOBRAZENI

13.1 Technicky nakres a mista méreni

15
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13.2 Fotografické vyobrazeni
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