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Nazvoslovi, pouzité zkratky a souvisici citované #amenty

Nazvoslovi:
Dodavatel

Jakost
Kontrola

Odbératel

Oprava

Produkt

Smlouva

Udrzovatelnost

Zkouska

Zivotnost

Pouzité zkratky:

ACR
CSN
KCM
TS-MOP
NCAGE
NSN
RN

MO
MZP
COoS

osoba (fyzicka i pravnickd), ktera vyrabi, dodawdbo jen
navrhla produkt, a vifpadech stanovenychifizenim viady téz
osoba, ktera sestavuje, bali, zpracovava, nebaognprodukt,
za ktery odpovid4 podle zakoa22/1997 Sb., a ktery hodla
uveést na trh pod svym jménem.

stupé splréni pozadavik souborem inherentnich znak
owéiovani shody r¥enim, pozorovanim, zkouSenim nebo
srovnavanim vyznamnych charakteristik objektu.

organiz&ni celek rezortu Ministerstva obrany u kterého geeb
produkt pouZzivat, nebo ktery je smlouvoucam k gevzeti
zbozi, nebo organizai celek, v &mz je z#tazen zpracovatel
TS—-MOP.

fyzicky zasah provagshy za @&elem obnovy poZzadované funkce
nebo vzhledu produktu, ktery nevyhovuje poZadavk
stanovenym v TS—MOP.

plati definice uvedena ¢SN EN ISO 9000:2006, aviak pro
Ucely téchto TS—-MOP se jedna o vyrobky, sluzby nebo
materialy patici do majetkového uskupeni 2.1 (material
osobniho pouziti).

obchod® zévazkovy vztah ve smyslu platného pravniho
predpiswizaweny mezi kupujicim a prodavajicim.

schopnost objektu v danych podminkach pouzivamiaeve
stavu nebo se vratit do stavu, dm¥ mizZe plnit poZzadovanou
funkci, jestlize se udrzba provadi v danych podradghk a
pouzivaji se stanovené postupy a [exhy.

stanoveni (hodnoty) jednoho nebakolika znaki podle
urcitého postupu.

schopnost vyrobku plnit poZadovanou funkci v ddnyc
podminkach pouzivani a udrzby do dosazeni mezméva.s

ArméadaCeské republiky

Ceska statni norma

Katalogovecislo majetku

Technické specifikace materialu osobnihdbu
kod NATO pidéleny vyrobci a dodavateli
skladové&islo NATO

referedni vzorek

Ministerstvo obrany

Ministerstvo Zivotniho prostdi

Cesky obranny standard
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Souvisejici dokumenty:

Zakon ¢. 89/2012 Sb., oh¢ansky zakonik, ve 2Zni pozdjSich gedpisi

Zakon ¢. 137/2006 Sb., 0 veaejnych zakézkévch, ve &mi pozdjSich gredpidi.

Zakon €. 219/1999 Sb., o ozbrojenych silacieske republiky, ve 2Zmi pozdjSich
predpigi

Zakon €. 309/2000Shb., 0 obranné standardizaci, katalogizaci a statnighoeani jakosti

vyrobki a sluzeb ufenych k zaji&ni obrany statu a o zn¢
Zivnostenského zakona, vednin pozajSich gedpigi

Zéakon ¢. 412/2005 Sb., o ochrag utajovanych informaci a o bezp®stni zgisobilosti,
ve zréni pozajSich gedpis

Zakon €. 634/1992 Sb., 0 ochra# spotebitele, ve zéni pozajSich gedpigi

Zakon ¢. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a caéna doplrni
nekterych zakof, ve zréni pozajSich gedpigi

Zakon ¢. 102/2001 Sb., 0 obecné bezpaosti vyrobki a o znéné nekterych zakon, ve
zreéni pozdjSich pgedpigsi

Zakon ¢. 185/2001 Sb., 0 odpadech a o z2in¢ n¢kterych dalSich zakdn ve zreni

pozcjSich pedpigi

Narizeni Evropského parlamentu a Rady (EU§. 1007/2011o nazvech textilnich vidken a
souvisejicim oznsvani materialového slozeni textilnich
vyrobki a o zruSeni sénnice Rady 73/44/EHS a smmic
Evropského parlamentu a Rady 96/73/ES a 2008/121/ES

VyhlaSka MO ¢. 5/2001 Sb., kterou se stanovi nalezitosti katalogizidolozky, vzory
tiskopisi Zadosti, oznameni aghled: souvisejicich
s katalogizaci a vzor os&s¢eni o zfisobilosti zpracovavat navrh
katalogiz&nich dat o vyrobku

Vyhlaska MZP ¢. 383/2001 Sh., o podrobnostech nakladani s odpady, wzpozd;jsich
predpigi

Normativni vynos MO 22/2015 Technické specifikace materialu osobniho pouziti

CSN EN ISO 9001 Systémy managementu kvality — PoZadavky

CSN EN ISO 9000:2006 Systémy managementu kvality — Zakladni princigyoanik

CSN EN ISO 105-A01 Textilie - Zkousky stalobarevnost(ast A01: Vieobecné
principy zkouSeni

CSN EN 20105-A02 Textilie. Zkousky stalobarevnos@iast A02: Seda stupnice pro
hodnoceni zrmy odstinu (ISO 105-A02:1993).

CSN EN 20105-A03 Textilie. Zkousky stalobarevnos@iast A03: Seda stupnice pro
hodnoceni zapousii (ISO 105-A03:1993)

CSN EN ISO 3758 Textilie - Symboly pro oSs&bvani

CSN 80 0020 Nazvoslovi tkalcovskych vazeb a vazebnich technik

CSN 80 0025 Nazvoslovi vad tkanin

CSN 80 5009 N&zvoslovi pletenin. Typy a vzory

CSN 80 7001 Odvni ndzvoslovi. Sthy

CSN 80 7002 Obleseni a dopiky obleseni. Terminologie

CSN 80 7003 Odvni nazvosloviCasti a detaily ol



CSN 80 7005
CSN 80 3010
CSN 80 7016
CSN 80 7030
CSN 80 0110
CSN 80 7040

(:JSN 80 2151
CSN EN ISO 2060

CSN EN 12127

CSN EN ISO 13934-1
(:JSN EN ISO 6330
CSN EN ISO 5077
CSN EN ISO 3175-1
CSN EN ISO 3175-2
CSN EN 1049-2

CSN EN I1SO 12947-2

CSN EN I1SO 9237
CSN EN I1SO 4920

CSN EN ISO 105-B02
CSN EN I1SO 2813
CSN EN ISO 14184-1

CSN EN I1SO 3071
DIN 53313:1996

CSN EN I1SO 17070
CSN EN ISO 15586

CSN EN I1SO 11885

CSN EN ISO 105-E04
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Odévni nazvoslovi. Technologie

Textilie a textilni vyrobky — Zngeni

Nazvoslovi vzhledovych konfékich chyb

Odkvy. Spol€&na ustanoveni

Svy a Siti. Nazvoslovi a ozéavani

Oblezeni a dopiky obleieni. Metoda réeni rozn&ri hotovych
vyrobki

Sici ni¢. Spoléna ustanoveni

Textilie — Ni€ na navinech — Zjtovani jemnosti (délkové
hmotnosti) pAsmovou metodou

Textilie — Plosné textilie — Zji®vani ploSné hmotnosti pomoci
malych vzorki

Textilie — Tahové vlastnosti plosnych textiliCast 1:
Zjistovani maximalni sily a taznostii pnaximalni sile pomoci
metody Strip

Textilie — Postupy doméciho prani a suSeni praZéni textilii
Textilie — Zji¥ovani znén rozneri po prani a suseni

Textilie — Chemickéisténi a doupravy €4st 1: Metoda pro
zjistovanicistitelnosti textilii a odva

Textilie — Chemickéisteéni a doupravy €4st 2: Postupy pro
tetrachlorethylen

Textilie. Tkaniny. Konstrukce. Metody analyzyast 2:
Stanoveni dostavy (mod ISO 7211- 2:1984)

Textilie — Zji¥ovani odolnosti ploSnych textilii v écu
metodou Martindale €ast 2: Zji§ovani poskozeni vzorku
Textilie — Zji¥ovani prodySnosti ploSnych textilii

Plosné textilie - Stanoveni odolnosticvpovrchovému
sma&eni (zkragci metoda)

Textilie — Zkousky stalobarevnostiGast B02: Stalobarevnost
na unglém swtle: zkouska xenonovou vybojkou

Naterové hmoty — Stanoveni zrcadlového leskiridbez
obsahu kovovych pigmeinpri ahlu 20°, 60° a 85°

Textilie — Stanoveni formaldehyduCast 1: Volny a
hydrolyzovatelny formaldehyd (metoda extrakce vgdou
Textilie. Zji&%ovani hodnoty pH vodného vyluhu

Testing of leather — Determination of the contant
pentachlorophenol

Usre — Chemické zkousky — Stanoveni obsahu pentachiaitie
Jakost vod — Stanoveni stopovych graétomovou absomi
spektrometrii s grafitovou kyvetou

Jakost vod — Stanoveni vybranych gndptickou emisni
spektrometrii s induine vazanym plazmatem (ICP-OES)
Textilie — zkouska stalobarevnostCast E04: Stalobarevnost v
potu
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KAPITOLA 1 — VSEOBECNA CAST

1.1  Technicka specifikace materialu osobniho pouziB{WIOP) je dokumentem ve vlastnictvi
rezortu Ministerstva obrany, ktery vymezuje konistiurozmery, poZzadované vlastnosti, velikosti
a dalSi jakostni znaky produktu. TS—-MOP daléujg podminky pro vyrobu, kontrolu, zkouSeni,
pouzivani, udrzbu, opravy, baleniieppmku, skladovani, zgani a likvidaci produktu. Je—li na
vyrobek vyzadovano statni &wovani jakosti ve smyslu zakona 309/2000 Sb.,0 obranné
standardizaci, katalogizaci a statnim égovani jakosti vyrobk a sluzeb ufenych k zajigni
obrany statu a o zeéné Zivnostenského zakgng TS—MOP, spola¢ s dokumentaci dodavanou
dodavatelem v souladu se zadavaci dokumentaejméezakazky a kupni smlouvou, dokumentaci
vyrobku ve smyslu 8§ 20, odst. 3 tohoto zakona.

KAPITOLA 2 — UR CENi PRODUKTU

21  PFevlek maskovaci zimni 2006 kalhoty (dale jen kalhoty) slouzi k maskovarigiusnika
ACR v zasizenych oblastech.

KAPITOLA 3 — TECHNICKY POPIS

3.1  Kalhoty — ptedni a zadni dily v uvoémé linii, hladké, v pase jsou staZzeny tkanici, evef
je bez zapinani. Kapesniipmaty jsou v bénich Svech, krokova a stehentést je zpevéna
vrchovym materidlem. Dolni okraj je zpracovany p@miZou.

3.1.1 HRedni dily - jsou hladké, v rozkrokovéasti zpeviiny podloZzenim z vrchového materialu.
Stehenni nalozky jsou ze zakladniho materialu, gmického tvaru, zkosené v rozich a prosity do
kiize, naSité na jednojehlovém stroji, uraégt (290 +15) mm od dolniho okraje &fan dolni okraj
nalozky) a (80 £5) mm od krokového Svu &en dolni okraj nalozky), délka nalozky je
(450 +£15) mm, §ka u dolniho okraje je (160 £10) mm, (190 +10) mrharniho okraje. Kapesni
praihmaty jsou zhotoveny v Boich Svech v délce (240 £15) mm u vSech velikgstiy umisiné
(60 £5) mm od horniho okraje. Rozparek jgnpchan, bez zapinani, v doldésti zpeviny

2 uzavrkami.

3.1.2 Zadni dily- jsou hladké, v rozkrokov&sti zpeviiny podklady ze zakladniho materialu.

3.1.3 Pasovy limee- je pinecha, podehnuty, proSity WiS(25 £5) mm s provi&enou tkanici na
stazeni, zajighou proti tepeni. Z navigené tkanice je na zadnim dile zhotoveno poutkoleedé
(20 £5) mm, pro zajighi tkanice proti vyvigeni, poutko je zaji8ho proti vytrZzeni dvojitym
prositim. Tkanice je zabezfmna proti tepeni, na pravé strarje vyvedena pradlovou dirkou
dlouhou (20 +5) mm, zpe¥nou podloZenim. Délka tkanice v pase u kal&oidavelikosti je
(1900 +15) mm.

3.1.4 Dolni okraj — je podehnuty a proSity vis{25 +5) mm, u krokového Svu vis(25 £5) mm
je nedoSity pro navteni pruzenky Siroké (20 £5) mm. Délka pruzenky inéuo okraji kalhot
u kalkulani velikosti je (320 £15) mm.

3.2 Zpracovani -zakladni sihove dily se sthaji ve sndru osnovy. Zadné dily se nenadsivaji.
Siti na specialnim stroji se smsnym obnitkovanim., Siti je zajgb proti parani upositim.



TS-MOP-35-14/1

Obnitkovaci Sev nesmi mit ¢isté dezani. Pdet steli na strojové Siti 4 stehy /1 cm +1 stehé¢&o
stehi na strojové proSiti 4 stehy /1 cm £1 steh. VSechamahana mista musi byt zabegpa
proti vytrzeni. Svy a proSiti musi byt rovné, syidalnymi, rovnondrné utazenymi stehy a pruzné
natolik, aby se i) nataZzeni netrhaly, Svy dale nesmi bytiegené nedosité, zvrésme, Kivé,
prosekané s vynechanym nebtetpzenym stehem. Konce niti musi byt ddsiny. Na celém
vyrobku nesmi byt neodstranitelné zbytky stafebo stopy po parani — tzn. tkanina porusSena
paranim a stopy po vpichu jehly. Lemy a proSitiafiknesmi byt nerovnoémneé, v Giznych Stkach

a zakivené.

KAPITOLA 4 — DALSI UDAJE

4.1  Seznam polozek
4.1.1 Seznam polozek

P& |KCM NSN Nazev RN NCAGH
1 | 0120000932119 8415160000420 Pteviek maskovaci zimni TS-MOP-35-14-1./1 9S14G
kalhoty

2 0120010932112 8415160000973 Prevlek maskovaci zimni TS-MOP-35-14-1./2 158 | 9S14G
kalhoty velikost 158
3 | 012002093211% 8415160000974 Prevlek maskovaci zimni TS-MOP-35-14-1./3 170 | 9S14G
kalhoty velikost 170
4 | 0120030932118 8415160000976 Prevlek maskovaci zimni TS-MOP-35-14-1./4 182 | 9S14G
kalhoty velikost 182
5 10120040932111 8415160000977 Prevlek maskovaci zimni TS-MOP-35-14-1./5 194 | 9S14G
kalhoty velikost 194

4.1.2 Polozky vyrobku uréené k zabezpé&eni Zivotniho cyklu

JNEVYUZITO"
4.2  Kompletaéni seznam
P& | KCM Nazev Mnozstvi TS MOP
1 | 0120000932119 Previek maskovaci zimni 2000 1 TS-MOP-35-14
kalhoty

KAPITOLA 5 — POKYNY PRO SYSTEM KONTROL A ZKOUSENI

5.1 Vyrobce se zavazuje vramci svého systému manadanjakosti mit zaveden proces
monitorovani a meni v rozsahu a #gobem podi€lanku 8.2.3 a 8.2.4 normySN EN ISO 9001.
Tento proces musi byt dokumentovatet® metodik pro monitorovani a &eni jednotlivych
parametit v pribéhu vyroby a pi vystupni kontrole. Vyrobce musi byt schopen dilaplnéni
parametit vyrobku uvedenych v kapitolach 3 a 9 az 13 téteMIOP.

KAPITOLA 6 — POKYNY PRO UZIVANI

6.1 Ukazatele udrzovatelnosti jednotlivych vyrdbjsou uvedeny na textilni etikeformou
symboli pro oSatovani — viz kapitola 7.
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KAPITOLA 7 — POKYNY PRO BALENI, SKLADOVANI A ZNA _CENI

7.1  Baleni- vyrobek je kazdy samostétalozen do PE s&u, ktery je zataven nebdeglepen
paskou. Sé&k je opaten samolepici etiketou s uvedenim odpovidajickesti acarovym kdédem.
Blazy a kalhoty se bali zvlia$o 10 kusech po jednotlivych velikostech a jsazehy do krabice
z pativrstvé lepenky. Kazda krabice je ofmta Stitkem s Udaji: vyrobce, nadzev vyrobku, vediko
pocet kugi, datum vyroby (résic/rok nap. 06/2012), vojensky znak —idkené mee, carovy kod.
Krabice m& rozréry (400 £5) mm x (330 £5) mm x (250 +5) mm.

7.2  Skladovani— vyrobky se skladuji v suchyctistych a uzakenych skladovacich prostorach
minimalné 1 m od topnychétes a bez fimého vlivu slunénich paprsk, pii teplo€ (0 az 30) °C
a relativni vihkosti maximat70 %. Sklady jsou zabezfmny proti hmyzu a drobnym hlodairo.
Za tchto podminek je doba skladovatelnosti 10let.

7.3  Zn&eni — kazdy kus je ozian textilni etiketou v bagvbilé, pismocerné. Kalhoty maji
etiketu vSitou v zadni sdovécasti pasového limce u sedového Svu levého zadriltdkalhot.
Znxeni obsahuje tyto udaje:

— nazev vyrobku,

— vyrobce,

- velikost,

— materialové slozeni v plnémeani,

- symboly pro o3éeni dleCSN EN ISO 3758,

EACOAE

— datum vyroby ve tvaru mm/rr @sic/rok nap. 06/2015),

vojensky znak — Zitzené mee Qé

Znxeni na textilni etikétmusi byt stalobarevnécaelné i po udrzb, po dobu Zivotnosti, velikost
pisma min. 3mm.

KAPITOLA 8 — POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI

8.1 Likvidace vyrobki se provadi v souladu se zakon&iB85/2001 Sb., o odpadech a o¢mn
nékterych dalSich zakdn ve zréni pozdjSich edpisi a v souladu s ifslusnymi prova&cimi
predpisy v platném zmi.

KAPITOLA 9 — SPECIFIKACE POUZITEHO MATERIALU

9.1 Zakladni material
9.1.1 Vrchovy materiél

Prevlek maskovaci zimni 2000 - kalhoty je vyrobensyatetické tkaniny 100% polyamid nebo
polyester, barva opticky bila s hydrofobni Uprattiua ma&kavou upravou CRASH.

10



9.2

Ostatni materialy

- Sici nit ze 100% polyesteru nebo polyamidu,

— odévni Sira,
- keprovka e 20 mm,
— pruzenka §& 20 mm,
- pruzenka §& 10 mm,
— samosvorky.

Poznamka:

Barevné odstiny Sicich niti a ostatnich pomocnydtenalfi musi byt v odstinech zakladniho
materidlu — pokud neni blize specifikovano.

KAPITOLA 10 — TECHNICKE PARAMETRY POUZITEHO MATERIA

TS-MOP-35-14/1

LU

10.1 Technické parametry — zakladni material

)

P.¢. | Parametr PoZadovano ZkuSebni norma
1 Materialové slozeni (%) 100 polyamid Natizeni Evropského
nebo parlamentu a Rady (EU
100 polyester ¢. 1007/2011
2 |Vazba platnova CSN 80 0020
3 Barva opticky bila dle schvaleného
odstinu
4 | Uprava nap HF, CRASH, -
opticka zjagovadla
5 Dostava na 1 cm (orierita) 48 +3% /43 +4 % |CSN EN 1049-2
osnova/utek
6 | Plodna hmotnost (g/fn 77 - 95 CSN EN 12127
7 Pevnost v tahu (N) min. 400/350 CSN EN ISO 13934-1
(osnova / utek)

8 | Zména roznéra (%) max.

- v prani g 40 °C os./Gt. min. -2/-2 CSN EN ISO 6330

CSN EN ISO 5077
9 Spray test (st.) min. - novy material ISO 5 |CSN EN ISO 4920
(100),
- po 3 cyklech praniip
40°C, 1SO 3 (80)

10 | Stélobarevnost(stupg) min.

na sétle

4

CSN EN ISO 105-B02

Barevna odchylka materialu jéipustna dle stugrd4 Sedé stupnic€SN EN 20105-A02
PoZadované hodnoty jednotlivych parametychazi z pislusnych norem v plathém &m.

11



10.2 Parametry zdravotni nezavadnosti — zakladni marial

TS-MOP-35-14/1

P.&. | Parametry | Pozadované hodnoty | zkugebni normy
Toxicita (zdravotni nezavadnost):
1 Obsah volného a hydrolyzou 75 CSN EN ISO 141841
uvolrgného formaldehydu (mg.ky
max.
2 | pH vodného vyluhu 45-75 CSN EN ISO 3071
3 | Obsah&kych kovi (mg.kg) max. Extrakce v roztoku
- arsen 10 kyselého potu dIE€SN
- kadmium 01 EN ISO 105E04,
- olovo 1,0 stanoveni metodou
- rtut 0.02 AAS/metodou ICPOES
- chrom celkovy 2,0
— chrém (Sestimocny) pod deteknim limitem
— kobalt 4,0
- med’ 50,0
- nikl 4,0
4 Obsah pentachlérfenolu, mg:kg max. 0,5 1. DIN 53313
2.CSN EN ISO 17070
3. metoda plynové
chromatografie
s ECD/metoda GEMS
Obsah chlorovanych feniglmg.kg" max. 0,5 metoda plynové
chromatografie s ECD
/metoda GEMS
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KAPITOLA 11 — VELIKOSTNI SORTIMENT

11.1 VeSkeré rozréry uvedené v kapitolach 11,12,13 jsou v centimétrec
11.2 Pofet velikosti sortimentu 4
11.3 Tabulka velikosti

Velikost Kli¢ VySka postavy (cm)
Vyskova skupina

158 1 149 - 160

0
170 2 161-172

1,2
182 3 173 -184

3,4
194 4 185 - 196

5,6

KAPITOLA 12 — KONSTRUK CNi A KONTROLNI ROZM ERY

12.1 Kalkulaéni velikost: 182

12.2 Tabulka kontrolnich rozméra

VySka postavy 149-160161-172 173-184 184-196

Velikost 158 170 182 194

A | Bo¢ni délka kalhot 97 105, 114 122,5
B | Krokova délka 64,5 70 | 755 80,5
C|Sitka v pase 63 66,5/ 70 73,5
D | Stehenni $ka 42 44,5 47 49
E | Sitka u dolniho okrajefed stazenim 28 29,5 31 32
Délka tkanice v pase 180 185 190 195
Délka pruzenky v dolnim okraji kalhpt 28 30 32 34

Poznamka: Tolerance roznéra: = 1,5 cm.
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KAPITOLA 13 — TECHNICKY NAKRES, FOTOGRAFICKE VYOBRA ZENI

13.1 Technicky nakres a mista niieni

— e e ]

SRS A%
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13.2 Fotografické vyobrazeni
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